Beschreibung:

Wenn es bei der Bearbeitung von Werk-
sticken darum geht, Vibrationen und
Durchbiegung zu vermeiden, dann sind
diese Abstltzelemente die ideale Unter-
stlitzung.

Die Einschraub-Variante erlaubt die hori-
zontale und vertikale Montage in die Spannvor-
richtung. Dadurch kénnen platzsparende Anord-
nungen auch bei beengten Einbauverhaltnissen
realisiert werden.

Die Druckélversorgung erfolgt Gber einen ge-
bohrten Kanal in die Aufnahmebohrung. Das
Anlegen des Abstitzbolzens an das Werkstiick
erfolgt mit einer hydraulisch vorgespannten Fe-
der. Die Grundstellung des Bolzens ist dabei ein-
gefahren.

Funktionsweise:

Der Stiitzbolzen wird durch eine Feder in sei-
ner eingefahrenen Grundstellung gehalten. Bei
hydraulischer Druckbeaufschlagung fahrt der
Kolben aus und positioniert den Stlitzbolzen mit
Federkraft am bereits gespannten Werkstuck.
Mit zunehmendem Hydraulikdruck wird der
Stutzbolzen festgeklemmt, sodass er Axialkrafte
zuverlassig aufnehmen kann.

Einbaukontur:
M26x1.5

24,16

| Einschraub-Abstutzelement
N\ M26x1,5, einschraubbar, Anlegen per Feder, Betatigung hydraulisch, pmax. 350 bar

Zum Losen der Abstiitzung wird der Hydraulik-
druck reduziert. Anschliefend fahrt der Kolben
durch die Federkraft wieder in seine Grundstel-
lung zurtick und zieht den Stitzbolzen in die ein-
gefahrene Position

Kombination mit Spannelementen:

Bei der Kombination mit Spannelementen sind
Belastungs- und Spannkrafte so aufeinander
abzustimmen, dass das Einschraub-Absttitzele-
ment zur Aufnahme der Bearbeitungskrafte tiber
eine ausreichende Kraftreserve verfugt.

Es gilt folgendes:
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Hinweis:

Einschraub-Abstiitzelemente sind nicht fur
die Aufnahme von Querkréaften ausgelegt.
Der Abstitzbolzen darf zudem keiner Zug-
beanspruchung ausgesetzt werden. Die
angegebene zulassige Belastungskraft
gilt ausschlieBlich fur ruhende oder gleich-
maRig wechselnde Belastungen.
Wahrend der Bearbeitung koénnen
Schwingungen auftreten, die kurzzeitig
Krafte erzeugen, welche die zulassige
Belastung deutlich Giberschreiten. Zur Ver-
meidung eines Ausfalls sollten die Sicher-
heitsfaktoren erhoht oder zusatzliche Ab-
stlitzelemente eingesetzt werden, um die
Belastung auf mehrere Abstltzpunkte zu
verteilen.

Bei der Bearbeitung mit feinsten Schleif-
spanen kann es im Bereich der Metall-
abstreifkante des Einschraub-Abstiitz-
elements zu einem Spane-stau kommen.
Um dies zu vermeiden, ist dieser Bereich
regelmafig zu reinigen.

Vorteile:

X Anlegen immer iiber Federkraft

&) schiitzender Metallabstreifer

& platzsparende Einbaumdoglichkeiten
& Einbau horizontall/vertikal moglich

& Klemmen separat oder kombiniert
mit Spannvorgang moglich

&) Minimaler Abstand der Abstiitz-
punkte 30 mm

Xl Betriebstemperatur -10°C bis +80°C

Wir konstruieren und fertigen auch
Sondervarianten!
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