Beschreibung:

Der Dreh-Linearspanner mit pneumatischer Po-
sitionsabfrage eignet sich besonders fir Spann-
vorrichtungen, die nur Uber wenig Platz fir den
Einbau von Spannelementen verfiigen. Die Kons-
truktion und kompakte Bauweise der Dreh-
Linearspanner ermdglichen flexible Losungen
bei vielfaltigen Einbaubedingungen.

Die doppelt wirkenden Dreh-Linearspanner sind
Zugzylinder und kommen in Spannvorrichtun-
gen zum Einsatz, deren Olversorgung iiber geb-
ohrte Kanale erfolgt.

Zum Einschwenken des Spannhebels wird an-
teilig der Linearhub genutzt, wodurch das Werk-
stlick fixiert wird. Somit kann der Linearhub
auch Werkstlicktoleranzen ausgleichen. Bei der
Entspannung schwenkt der Spannhebel so weit
zurlick, dass das Werkstlck kollisionsfrei ent-
nommen werden kann.

Einbauvarianten:

Spannhebel Standard

ohne Deckel

Spannhebel Rohling

ohne Deckel

ohne Spannhebel

mit Deckel

ohne Deckel

Der Spannhebel ist mit der Kolbenstange ge-
koppelt. Bei den doppelt wirkenden Dreh-Linear-
spannern wird der Spannhebel durch das Druck-
medium geoffnet oder geschlossen.

Die Einbauvariante mit Deckel wird in offene
Bohrungen eingesetzt und sorgt fir eine min-
imale Bauhohe. Fir die Einbauvariante ohne
Deckel ist eine geschlossene Sacklochbohrung
erforderlich.

Pneumatische Positionsabfrage:

Bei der Positionsabfrage kann entweder die
gespannt Position, die entspannt Position oder
sogar beides abgefragt werden.

Spannhebel Standard

Spannhebel Adaptiv

Anschlussmoglickeiten
entspannt

Sonderspannhebel

Stiickzahl % auf Standardpreis

3-5 +100%
6-15 +70%
ab 16 +50%
ohne Deckel
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Anschlussarten:
) gebohrte Kanile

Vorteile:
&3 Spannen ohne Querkrifte

&) leitungslose Olversorgung

& teilweise versenkbares Gehiduse

&) individuelle Spannhebel montierbar
& Abfrage der Spannhebelstellung

&) beliebige Einbaulage

&) kompakte Abmessung

&) Metallabstreifer

Wir konstruieren und fertigen auch
Sondervarianten!

& HYDROKOMP*

Hydraulische Komponenten GmbH

+49 6401 225999-0
sales@hydrokomp.de

Siemenstr. 16
35325 Miicke (Germany)
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Tecknik, die verbindet

Ohne Deckel Ohne Deckel Mit Deckel
Spannhebel Standard Spannhebel Rohling Spannhebel Adaptiv
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Einbaukontur ohne Deckel Einbaukontur mit Deckel
1]002 [A DETAIL Z TTooz [A
1T002 A ppH8 25:] o 7Tooz 1A @pH8 [L[002 [A]
Q VA b 4 > V4
o ; n H . n
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o ¢pd+1 © b3
2 1, E 14, E
alternativ {ﬁ\? gﬁh &
[Ya} wn
[ o) S Werlfstoffe _ : L+ -4 3
‘/} ™ Gehéuse gehértet, rostfrei w 2
A m SQannhebeI: a DY
Y Standard HRC 48-55, rostfrei O
k0,05 Rohling X37CrMoV5-1 vergiitet k:0,03
HRC 40, nitriert
Dichtungen  NBR und PU (max. 80°C)
Der Dreh-Linearspanner mit Spannhebel Adaptiv und integrierter
Schwenkmechanik ermdglicht die Befestigung kundenspezifischer
Spannhebel, die relativ einfach zu fertigen sind.
Die Befestigungsschraube 12.9 ist im Lieferumfang enthalten.
Anzugsdrehmoment siehe Tabelle Seite 3.
‘@ Flanschmale flir Spannhebel Adaptiv
DIN 912 m2
(siehe Seite 3: Zubehor) v2 — E u3 H———
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Technik, die verbindet

BaugroRe / Kolben @: 18 22 28 33
Spannkraft bei 250 bar (Standard Spannhebel) [kN] 3,2 45 75 11,5
Hub max. [mm] 5 5 7 8,5
Spannhub nutzbar [mm] 45 45 6,5 8
Stangen-@ [mm] 11 14 17 19
Olbedarf Spannen / Entspannen [cm3] 2,3/3,6 32154 6,4/10,2 10,5/15,7
Zul. Volumenstrom [cm3/s] 8 " 22 35
Mindestdruck ohne Spannkontrolle [bar] 20 20 20 20
mit Spannkontrolle [bar] 70 70 70 70
mit Entspannkontrolle [bar] 20 20 20 20

min. Luftdruck [bar] 05 05 0,5 0,5
aztwi [°] 13,5 10,5 14 16
at [mm] 394 43 485 50,5
a2 [mm] 32 34 40,6 40,8
b [mm] 6 7 10 10
cl [mm] 5 5 7 8,5
c2 [mm] 14 12 7 85
c3 [mm] 14 16 16 225
@d H7 [ f7 [mm] 25 32 40 45
el [mm] 27 28 36,5 36,5
e2 [mm] 59 60 67,5 67,5
e3 [mm] 17 20 22 22
f1 [mm] 24,7 25,9 31,3 33,8
f2 [mm] 30,7 30,5 313 33,8
f3 [mm] 343 37 40,4 48,1
g [mm] 325 36,5 43 46
g1 max.* [mm] 49,3 51 63 64,8
g2 min. / max.* [mm] 85/87,5 86 /89,5 97,7199,7 100,9/103
g3 [mm] 44 47,2 55,4 60,6
h1 min. / h1 max. [mm] 15,5120 15,5/20 15,5122 15,5/23,5
h2 min. / h2 max. [mm] 1135 2125 1155 117
h3 min. / h3 max. [mm] 421465 481525 52,5/59 60,5/68,5
i [mm] 43 46 445 475
k [mm] 25 31 36,5 41
| [mm] 34 42 48 55
m1 [mm] 5 6 8 8
m2 [mm] 21 26 32 35
n [°] 50,4 55,8 56,1 62
@ pH8 [mm] 29 36 44 49
r1 [mm] 13 13 14 14
r2 [mm] 28 28 3 31
s1 min. [mm] 40 435 49 51
s2+0,1 [mm] 32 34 40,6 40,8
s3 min. [mm] 6 7 9 10
t1 [mm] 20 23 23 29
t2 [mm] 8,5 12 10 17
u2- 0,05 [mm] 4 5 6 6
u3 [mm] 2 3 4 4
u4 [mm] 0,9x45° 1x45° 1,3x45° 1,3x45°
vl xv2 [mm] M5 x 10 M5 x 10 M8 x 17 M8 x 17
a3 [mm] 55 515 8,5 8,5
z [mm] M5 M6 M6 M8
Variante ohne Deckel: A
Bestell-Nr. - ohne Spannhebel DLSP-A1805-00X DLSP-A2205-00X DLSP-A2807-00X DLSP-A3308-00X
Masse ca. [kl 0,19 0,33 0,55 0,70
Bestell-Nr. - Spannhebel Standard DLSP-A1805-01X DLSP-A2205-01X DLSP-A2807-01X DLSP-A3308-01X
Masse ca. [kl 0,27 0,46 0,82 1,03
Bestell-Nr. - Spannhebel Rohling DLSP-A1805-02X DLSP-A2205-02X DLSP-A2807-02X DLSP-A3308-02X
Masse ca. [kl 0,54 0,82 1,3 1,56
Bestell-Nr. - Spannhebel Adaptiv DLSP-A1805-03X DLSP-A2205-03X DLSP-A2807-03X DLSP-A3308-03X
Masse ca. [kl 0,29 0,51 0,83 0,92
Variante mit Deckel: B
Bestell-Nr. - ohne Spannhebel DLSP-B1805-00X DLSP-B2205-00X DLSP-B2807-00X DLSP-B3308-00X
Masse ca. [kl 0,21 0,4 0,65 0,84
Bestell-Nr. - Spannhebel Standard DLSP-B1805-01X DLSP-B2205-01X DLSP-B2807-01X DLSP-B3308-01X
Masse ca. [ka] 0,3 0,53 0,92 1,17
Bestell-Nr. - Spannhebel Rohling DLSP-B1805-02X DLSP-B2205-02X DLSP-B2807-02X DLSP-B3308-02X
Masse ca. [kl 0,57 0,88 1,4 1,7
Bestell-Nr. - Spannhebel Adaptiv DLSP-B1805-03X DLSP-B2205-03X DLSP-B2807-03X DLSP-B3308-03X
Masse ca. [kq] 0,32 0,57 0,93 1,06

Pneumatische Positionsabfrage: 0 ohne Positionsabfrage

Bitte ersetzen Sie bei der Bestell-Nr. die 1 gespannt Positionsabfrage

Variable X durch die entsprechende Zahl, um die 2 entspannt Positionsabfrage

gewiinschte Positionsabfrage zu erhalten. 3 gespannt und entspannt Positionsabfrage
Zubehor
Bestell-Nr. - Spannhebel Standard SHS-18-001 SHS-22-001 SHS-28-001 SHS-33-001
Bestell-Nr. - Spannhebel Rohling SHR-18-001 SHR-22-001 SHR-28-001 SHR-33-001
Bestell-Nr. - Spannhebel Adaptiv SHA-18-001 SHA-22-001 SHA-28-001 SHA-33-001
Schraube fiir Spannhebel Adaptiv [mm] M5 x 30 -12.9 M5 x 30 -12.9 M8 x 35-12.9 M8 x 35-12.9
Anzugsdrehmoment [Nm] 10 10 42 42
Bestell-Nr. 7005-101 7005-101 7008-039 7008-039
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PN Dreh-Linearspanner / Positionsabfrage Tecknik, die verbindet

Bestellnummernschlissel:

Beispiel:'| A J1805]-( o JL 1 [ o |

Bauart: ohne Deckel = A
mit Deckel = B
Kolben @: Linear Hub:

18— » 05
2 5 05
28 07
33 08

Spannhebel: ohne Spannhebel = 0
Standard = 1
Rohling = 2
Adaptiv =3

Positionsabfrage: ohne Positionsabfrage = 0
gespannt Positionsabfrage = 1
entspannt Positionsabfrage = 2
gespannt und entspannt Positionsabfrage = 3

Positionsabfrage:

1. Pneumatische Spannkontrolle Beispiel: gespannt Stellung Funktionsdiagramme:

Im Spannbereich bewegt sich der Pneumatikbohrung

Spannhebel entlang zweier gehér- Spannkraftaufbau
teter Flachen am Gehduse nach unten. ‘ o
In einer dieser Flachen befindet sich eine el i e Iy T
Bohrung fiir die pneumatische Spannkontrolle. g ! Lo
'5 |
Beim Uberfahren dieser Bohrung verschlieRt mauf |
; 3 ; i P tik P tik 1 R !
der Spannh_ebel sie z"unachs.t. n|c_:ht vgllstandlg. 05-6bar 086 bar | Lo
Erst wenn ein Werkstuck tatsachlich eingespan- ca.
nt wird, stitzt sich der Hebel an der Gleitflache >70barspannen nuizbar | | _0.5mm
ab und die Bohrung wird sicher verschlossen. _,;,  Hydravlik Schwenkwinkel Spannhub
entspannen
Die Spannkontrolle gibt ein Signal, wenn sich
der Spannhebel im funktionsfahigen Spann-
bereich befindet und ein Werkstlick korrekt
eingespannt ist.
Wichtig
Erforderliche Mindestdriicke fiir die Spannkon-
trolle: Pneumatik 0,5 bar
Hydraulik ~ 70bar
2. Pneumatische Entspannkontrolle Beispiel: entspannt Stellung Funktionsdiagramme:
In der Entspannstellung deckt der Spannhebel
eine Pneumatikbohrung ab und verschliel3t sie. Pneumatikbohrung 2 S
o I I
5 | |
5 | |
o I |
auf - - | i }
Hinweis 1 ‘ ‘
Der Dreh-Linearspanner lasst sich wahlweise mit ca. 10°
einer Spann- odgr Entspannkontrolle ausriisten, Pneumatik Pneumatik Schwenkwinkel Spannhub
wobei auch die Uberwachung beider Positionen -%:5-6bar ~Q5-6bar
in einem Dreh-Linearspanner méglich ist. >20 bar spannen
Hydraulik
>20 bar
entspannen

Abfrage liber pneumatischen Druckschalter
Zur Erfassung des Druckanstiegs in der Pneu-
matikleitung kénnen handelsubliche Druckschal-
ter fur Pneumatik eingesetzt werden.
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Spannkrafte:

Spannhebel Standard

el
Fsp I %

Spannhebel Adaptiv

e
Fsp I =

Spannkraftberechnungen:

1. Spannhebellange e ist bekannt
1.1 Zulassige Spannkraft als Funktion

der Spannhebellange e

A

Fu= e-B [kN]

1.2 Zulassiger Betreibsdruck
Fzu * 100 ,,e-B 1)

Pzul = C D [bar]
1.3 Effektive Spannkraft bei anderem

Druck p
1.31 Fzul und pzul sind bekannt

p
Fsp = Fzul pzul  <Fzul [kN]

1.3.2 Allgemein gilt:

Fsp = je-B *p <Fzu [kN]
b *1100

2, Maximale Spannhebellange abhangig

vom vorhandenen Betriebsdruck

—A +B

emax = (C *0,01 *p)-E [mm]
Fsp, Fzu = Spannkraft [kN]
e, e1, emax = Spannhebellange [mm]
p, pzul = Betriebsdruck [bar]
A..E = Konstanten nach Tabelle

Die Variablen in den obigen Einheiten in die For-
meln eingeben.

Konstanten

Kolben@ 18 22 28 33
A 80 112,5 251,3 3853
B 2 3 3 3
(0] 1,594 2,262 3,888 5,718
D 101,7 97,62 113 138,1
E 0,787 1,152 2,224 2,789

5

Kolben@ x
18 Max. Hebellange emax [mm]
101 52 35 27
=6
=
o
i
+= 5
©
=
[=
c
84
(2]
e1=27 mm 3.2
3 2,56 B
(24
) 1,9 }
|
<2 / 1,6 \ _emax
1 A
064 08
S
0 50 100 150 200 250
Betriebsdruck [bar]

Kolbeng )

22 Max. Hebellange emax [mm]
s 101 55,03 28
2 :

5 @ |
('8
+= 5
(E L}
= H 45
s H
84 3
2] e1=28 mm s
i
3,04 y 34
8 217
\ H
225 3
2 18 H
\ :
H
! 09 115 H
yd ‘ s H
|
0 ‘ ‘ 185
0 50 100 150 200 250

Betriebsdruck [bar]

Kol
2; bend Max. Hebellange emax [mm]

154 72 48 36,5
A

~

=)

o

Spannkraft Fsp [kN]

€1=36,5mm 75

i
/ 558
45

\_Eemax

0 50 100 150 200 250
Betriebsdruck [bar]

g;lbenﬁ Max. Hebelldnge emax [mm]

1945 1, 5695 415 365

: 1115
@l

~

92

|
| 8,65

=3

Spannkraft Fsp [kN]

69 ‘

¢1=36,5 mm B e
/'/! \_emax
BNV 2

46 .

143
0 50 100 150 200 250
Betriebsdruck [bar]
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Beispiel 1: Dreh-Linearspanner @18
Standard Spannhebel e1 = 27 mm; Fzul = 3,2 kN
bei pzul = 250 bar; Betriebsdruck p = 100 bar

Effektive Spannkraft
P00
Fsp = Fzul pzul =3,2 250 = 1,28 kN
alternativ
©
Fsp=,e-B *p
51+ 100
1,594
Fsp=,27 -2 *100
(701,7 *1) = 100
Fsp = 1,28 kN

Beispiel 2: Dreh-Linearspanner @22
Standard Spannhebel e = 40 mm

Zulassige Spannkraft
A 112,5
Fzu=e-B=0-3=3,04kN

Zulassiger Betriebsdruck

Fzi*100 , e-B
pzul = (¢} ( D +1)
3,04 %100 ,,40-3
o= 2262 (9762 *1)

pzul = 185 bar

Beispiel 3: Dreh-Linearspanner @28
Betriebsdruck p = 100 bar; Spannhebel Adaptiv

Maximale Spannhebellange
A

emx=(C*0,01°p)-E "B

251,3

emax = (3,888 * 0,01 * 100) - 2,224 i

emax = 154,02 mm £ 154 mm

Maximale Spannkraft

c
Fsp=,e-B *p
(5 *1)+ 100
3,888
Fsp=,154-3 *100
(13 1)+ 100
Fsp = 1,66 kN

Beispiel 4: Dreh-Linerspanner @33
Spannhebel Adaptiv e = 74,5 mm

Zulassige Spannkraft
A 385,3
Fzu=e-B=74,5-3=5,388 kN

Zulassiger Betriebsdruck
Fzu *100 , e-B

pzul = (03 D +1)
4,077 100 , ,74,5-3
pwi=_ 5718 (73871 *+1)
pzul = 143 bar
Effektive Spannkraft bei 100 bar
C

Fsp=,e-B *p

(5 1)+ 100

5,718

Fsp=,74,5-3 *100

(T35 *1) + 100

Fsp = 3,77 kN
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Zulassiger Volumenstrom:

Der in der Tabelle auf Seite 3 angegebene zu-
lassige Volumenstrom bezieht sich auf Spann-
hebel in kurzer Ausfiihrung. In diesem Fall liegt
die Spannzeit bei etwa 0,6 Sekunden und die
Entspannzeit bei rund 1 Sekunde.

Bei Verwendung langerer Spannhebel mit
héherem Massentragheitsmoment wird die
Schwenkmechanik starker beansprucht, was zu
erhéhtem Verschleil® fihren kann. Besonders
kritisch ist der Endanschlag beim Entspannen.
Daher sollte der Volumenstrom bei langeren
Spannhebeln entsprechend der folgenden For-
mel verringert werden:

. [i cmd/s
QL = QK JL

Q, = Zul. Volumenstrom mit langerem
Sonderspannhebel

Q, = Zul. Volumenstrom mit "kurzem"
Spannhebel nach Tabelle auf Seite 3

J, = Tragheitsmoment des "kurzen"
Sonderspannhebels (siehe Tabelle)

J. = Tragheitsmoment des langeren

Sonderspannhebels

Spannzeit t_ = lbedarf Spannen [cm®
P se Zul. Volumenstrom[%?

] 8]

Drosselung des Volumenstroms:

Die Drosselung des Volumenstroms muss im
Zulauf, also in Richtung des Dreh-Linearspan-
ners, vorgenommen werden. Nur auf diese
Weise wird eine Druckibersetzung und damit
Driicke tiber 250 bar vermieden.

Drossel- ‘

richtung | _|

w1 freier
‘ Abfluss

i

<

-
\
\
\ [

\
4 — 4

Wichtig:

Die Spannhebellange e wird stets ab der
Gehausemitte gemessen. Die tatsachliche
Schwenkachse zur Berechnung des Tragheits-
moments ist jedoch — wie in den Beispiel-
en dargestellt — um 1 bis 2 mm versetzt.
Die genaue Position der Schwenkachse lasst
sich mithilfe der Koordinaten a und b exakt
bestimmen.

Dreh-Linearspanner [ Zulassiger Volumenstrom

Spannhebel Standard:

Das in der Tabelle angegebene Tragheits-
moment bildet die Grundlage fiir den maximal
erreichbaren Volumenstrom und die minimal
maogliche Spannzeit.

Spannhebelldnge e1 Gehausemitte

el
A
\:‘ /
a | a1l
Kolben@ 18 22 28 33
el [mm] 27 28 36,5 36,5
a [mm] 26 26 345 345
al [mm] 1 2 2 2
b [mm] 25,5 27,5 33 36
Tragheits- \ om1 22 34 98 125
moment J,

Spannhebel Adaptiv:

Der Spannhebel Adaptiv wird durch ein kunden-
seitiges Spanneisen sowie eine Befestigungs-
schraube erganzt. Zur Ermittlung des Tragheits-
moments sollte ein CAD-Modell im montierten
Zustand erstellt werden.

Spannhebellénge e Gehéusemitte

a J\ al
Kolben@ 18 22 28 33
e [mm] Kundenwunsch
a [mm] 16 18 20 20
al [mm] 1 2 2 2
b [mm] 34,5 38,5 42 50
Tragheits- | m? 49 97 170 294
moment J ,
+Verlanger- . .
A [kgmm?]  mit CAD-Modell ermitteln
g L2
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Spannhebel Rohling:

Der Rohling stellt keinen einsatzbereiten Spann-
hebel dar. Der Tabellenwert gibt das maximal
erreichbare Tragheitsmoment an.

Gehéusemitte

i
e/

Spannhebelldnge e2

a al

Kolben@ 18 22 28 33
e2 [mm] 59 60 67,5 67,5
a [mm] 58 58 65,5 655
al [mm] 1 2 2 2
b [mm] 345 345 33 36

Tragheits- w7 576 756 1234 1477

moment J,

Sicherheitshinweis:

Dreh-Linearspanner sind fir den industriel-

len Einsatz zum Spannen von Werkstlicken
vorgesehen.

Da hydraulische Spannelemente sehr hohe
Krafte erzeugen konnen, missen Werkstiick,
Vorrichtung und Maschine entsprechend sta-
bil ausgelegt sein. Im Bereich des Spannheb-
els besteht Quetschgefahr, weshalb der Her-
steller der Vorrichtung verpflichtet ist, geeignete
SchutzmaRnahmen zu treffen. Wahrend des
Be- und Entladevorgangs muss eine Kollision
mit dem Spannhebel vermieden werden. Die
Flanschhéhe des Dreh-Linearspanners und die
Spannflache des Werkstiicks sollten so abges-
timmt sein, dass sich die Spannhéhe in der Mitte
des nutzbaren Spannhubs befindet.

Eine regelmaflige Kontrolle und Reinigung des
Spannsystems, insbesondere bei Spaneanfall,
ist notwendig.

Bei  Trockenbearbeitung, = Minimalmengen-
schmierung oder bei feinen Partikeln ist zusat-
zlich eine regelmaflige Demontage, Reinigung
und Schmierung des Hebelmechanismus er-
forderlich.
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